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Pormhiatt POT/IPEA/4nfl morkhlam Uanuar2004) 



n J« ^ BERICHT Internationales Aktenzeichen 

UBER DIE PATENTIERBARKEIT PCT/CH2004AJ00148 



Feld Nr. I Grundlage des Berichts 



1 . Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung in der Sprache in der sie 
eingereicht wurde, sofem unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

□ Der Bericht beruht auf einer Uberseteung aus der Originalsprache in die folgende Sprache 

bei der es sich urn die Sprache der Ubersetzung handelt, die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ international Recherche (nach Regeln 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ international vorlaufige Prtifung (nach Regeln 55.2 und/bder 55.3) 

2. Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzbfatter die dem 
Anme/deamt auf erne Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als 
"ursprunglich eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt): 

Beschreibung, Seiten 

1 " 7 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

Anspruche, Nr. 

1 " 14 elngegangen am 04.10.2004 mit Schreiben vom 01.04.2004 

Zeichnungen, Blatter 

1£-5£ in der ursprunglich eingereichten Fassung 

□ einem Sequenzprotokoll und/bder etwaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgef alien: 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

□ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufgehsteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausqehen 
(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutrlfft, konnen elnlge oder alle dieser Blatter mit der Bemerkuna 
"ersetzt" versehen werden. y 



4. 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT Internationales Aktenzeichen 

UBER DIE PATENTIERBARKEIT PCT/CH2004/000148 



Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Artikel 35 (2) hlnsichtlich der Neuheit, der erfinderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zurStutzung dieser 
Feststellung __ 

1. Feststellung 
Neuheit (N) 

Erfinderische Tatigkeit (IS) 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) 



2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 



Ja: 


Anspruche 


1-4 


Nein: 


Anspruche 




Ja: 


Anspruche 


1-14 


Nein: 


Anspruche 




Ja: 


Anspruche: 


1-14 


Nein: 


Anspruche: 





Feld Nr. VI Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Es wurde festgestellt, daB die internationale Anmeldung nach Form oder Inhalt folgende Mangel aufweist: 
siehe Beiblatt 

Feld Nr. VIII Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

Zur Klarheit der Patentanspruche, der Beschreibung und der Zeichnungen oder zu der Frage, ob die Anspruche in 
vollem Umfang durch die Beschreibung gestutzt werden, ist foigendes zu bemerken: 

siehe Beiblatt 



Fnrmblatt POTdPFA/409 Manuar 2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 

(BEIBLATT) PCT/CH2004/000148 

Es wird auf das folgende Dokumente verwiesen: 

D1 : PATENT ABSTRACTS OF JAPAN, Bd. 2000, Nr. 26, 1 . Juli 2002 

-&JP 2001 239357 A (AISIN SEIKI CO LTD), 4. September 2001 (2001-09-04) 



1. ) 

Neuheit: 

Das Dokument D1 wird als nachstliegender Stand der Technik gegenuberdem Gegenstand 
des Anspruchs 1 angesehen. Es offenbart einen Warmhalteofen fur Metallschmelze, 
insbesondere fur Leichtmetallschmelze, mit einer Dosierkammer, enthaltend eine 
verschliessbare Auslassoffnung, welche in ein Steigrohr mundet, uber welches die 
Metallschmelze zur Verwendungsstelle dosiert werden kann und die Auslassoffnung mittels 
einer Ventilstange aktiv verschliessbar ist. 

Der Gegenstand des unabhangigen Anspruchs 1 unterscheidet sich vom Stand der Technik 
dadurch, dass die Dosierkammer (8) mit dem Forderrohr (21) im Warmhalteofen (1) dreh- 
und kippbar gelagert ist. 

Dadurch ist die Neuheit gemass Artikel 33(2) PCT gegeben. 

2. ) 

Erfinderisc he Tatigkeit: 

Der Effekt der Merkmale, die den Unterschied zum vorliegenden Stand der Technik 
ausmachen liegt darin, dass eine bessere Anpassung an die geometrischen Verhaltnisse der 
zu befullenden Giesskammer erfolgt und dass durch eine kleine Kippbewegung eiine 
Entkoppelung der Dosiereinheit von der starken Vibration ausgesetzten Giesskammer erreicht 
wird. 



Es dem Anmelder nicht moglich, die anmeldungsgemaBe Vorrichtung aus dem Stand der 
Technik herzuleiten, deshalb liegt fur den Anspruch 1 erfinderische Tatigkeit gemass Artikel 
33 (3) PCT vor. 

3.) 

Abhangige Anspruche: 



Formblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 1) (EPA-Januar 2004) 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen 

BERICHT ZUR PATENTIERB ARKEIT 

fBEIBLATT) PCT/CH2004/0001 48 

Die Anspruche 2-13, 14* sind vom Anspruch 1 abhangig und erfullen damit ebenfalls die 
Erfordernisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische Tatigkeit. 

* siehe unter Punkt VIII a.) 
4.) 

Gewerbliche Anwendbarkeit: 

Da das Verfahren und die Vorrichtung bei der Handhabung von Schmelzen in der 
GieBereiindustrie benutzt werden kann, ist die Erfindung gewerblich anwendbar. 

Zu Punkt VII 

Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

a. ) 

Im Widerspruch zu den Erfordernissen der Regel 5.1 a) ii) PCT wird in der Beschreibung 
weder der in dem Dokument D1 offenbarte einschlagige Stand der Technik noch dieses 
Dokument angegeben. 

b. ) 

Nach Regel 1 1 .13 m) PCT mu3 das gleiche Merkmal in der gesamten Anmeldung mit dem 
gleichen Bezugszeichen versehen sein. Dieses Erfordernis ist bei der Verwendung von (8) 
(siehe Fig. 1 und 2) nicht erfullt. 

c. ) 

Die Beschreibung steht nicht, wie in Regel 5.1 a) iii) PCT vorgeschrieben, in Einklang mit den 
Anspruchen. 

Zu Punkt VIII 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

Die Anmeldung erfullt nicht die Erfordernisse des Artikels 6 PCT, weil die Anspruche 1-14 
nicht klar sind. 

a.) 

Anspruch 14 ist nicht klar. In der vorliegenden Formulierung handelt es sich urn einen 
unabhangigen Anspruch. Im Licht der Beschreibung ist jedoch zu erkennen, dass es sich 
eigentlich urn einen Warmhalteofen nach Anspruch 1 bis 13 mit einer Dosiereinrichtung, die 
dadurch gekennzeichnet ist, dass die Schmelzuberfuhrung nach der Andockung (23) mittels 
einer Keramikbuchse (41) isoliert ist, die innerhalb einer austauschbaren Verschleissbuchse 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen 

BERICHT ZUR PATENTI ER B ARKE IT 

(BEIBLATT) PCT/CH2004/0001 48 

(42) in die Giesskammer eingesetzt ist. 

b. ) 

Der Gebrauch des bestimmten Artikels lasst den Leser annehmen, das das Merkmal schon 
in vorhergegangenen Anspriichen zur Sprache gekommen ist. Dies ist jedoch fur die 
folgenden Merkmaleund Anspruche nicht der Fall und verletzt deshalb Artikel 6 PCT. 
siehe: 

Anspruch 1 : dem Forderrohr (21) 

Anspruch 2: der gasdichte und Antrieb 

Anspruch 3: die Abtastelektroden 

Anspruch 4 bezieht sich u.A. auf Anspruch 1 , wo weder Abgaselektroden noch ein Faltenbalg 
erwahnt ist. 

Anspruch 9: die konzentrische Anordnung von Dreharm... 

c. ) 

Die Merkrnale in den Anspruchen 5, 6, 7, 1 1 und 12 beziehen sich auf ein Verfahren, statt 
deutliche Einschrankungen fur die Vorrichtung selbst vorzuschreiben. Deshalb sind die 
Erfordernisse des Artikels 6 PCT nicht erfullt. 

d. ) 

Bekannte Merkrnale sind im Oberbegriff und neue Mekmale im charakterieiserenden Teil 
anzugeben. Dies ist nicht der Fall fur Anspruch 1 und verstosst somit gegen Artikel 6 PCT. 



Formblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt3) (EPA-Januar 2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 

(BEIBLATT) PCT/CH2004/000148 
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DC 02B-P/WO 



1 



EPO - DG 1 
0 4. 10. 2004 



Patentanspruche 

(Hilfsantrag) 



1 . Warmhalteofen (1) fur Metallschmelze. insbesondere fur Leichtmetallschmelze, 
mit einer Dosierkammer (8), enthaltend eine verschliessbare AuslassOffnung, wel- 
che in ein Steigrohr (20) miindet, uber welches die Metallschmelze zur Verwen- 
dungsstelle dosiert werden kann, dadurch gekennzeichnet, dass die Auslassoff- 
nung mittels einer Ventilstange (1 1 , 12) aktiv verschliessbar ist, wobei die Dosier- 
kammer (8) mit dem Forderrohr (21) im Warmhalteofen (1) dreh- und kippbar ge- 
lagert ist. 

2. Warmhalteofen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der gasdichte 
und hitzebestandige Antrieb dieser Ventilstange (12) uber einen Faltenbalg (18) 



3. Warmhalteofen nach einem der Anspriiche 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Abtastelektroden (16, 16') beim Befullen der Dosierkammer (8) nach dem 
Abtasten deren Schmelzenoberftache (15) aktiv zuruckgezogen werden k6nnen. 

4. Warmhalteofen nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet dass 
der gasdichte und hitzebestandige Antrieb der Ruckzugbewegung der Abtastelekt- 
roden (16, 16*) uber den Faltenbalg (15) erfolgt. 

5. Warmhalteofen nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Einbringen der Metallschmelze in die Dosierkammer (8) uber einen Oberlauf 
(14) in der Dosierkammer (8) erfolgt. 

6. Warmhalteofen nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Abtastung der Schmelzenoberflache (15) vordem Erreichen des Oberlaufs 
(14) erfolgen kann. 



erfolgt. 
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9. 



10. 



11. 



12. 



13. 



Warmhalteofen nach einem der AnsprOche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Einbringen der Metallschmelze in die Dosierkammer (8) Ober ein aktiv ange- 
steuertes oder passives Einlassventil (13) erfolgt. 

Warmhalteofen nach einem der AnsprOche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
durch die konzentrische Anordnung von Dreharm (30) und Kippring (31) eine ma- 
ximale Isolation der mit Metallschmelze gefullten Dosierkammer (8) erreicht wird 

Warmhalteofen nach einem der AnsprOche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Metallschmelze durch Druckbeaufschlagung mittels z.B. inertes Gas aus der 
Dosierkammer (8) Ober das Steigrohr (20) in eine Giessrinne, ein Rohrsystem, ei- 
ne Giesskammer (24) oder einer Giessform QberfOhrbar ist. 

Warmhalteofen nach einem der AnsprOche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Druckverlauf in der Dosierkammer (8) mittels einer Sensorik erfassbar ist. 

Warmhalteofen nach einem der AnsprOche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Dosierprozess mittels einer Programmiersteuerung geregelt ist. 

Warmhalteofen nach mindestens einem der AnsprOche 1 bis 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Forderrohr (21) eine Andockung (23) aufweist, die mit einer 
Positionierhilfe versehen ist. 

Warmhalteofen nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Positionierhilfe als Kalotte (44) ausgefOhrt ist. 

Dosiervorrichtung an einem Warmhalteofen nach Anspruch 1 bis 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die SchmelzQberfOhrung nach der Andockung (23) mittels ei- 
ner Keramikbuchse (41) isoliert ist, die innerhalb einer austauschbaren Ver- 
schleissbuchse (42) in die Giesskammer (24) eingesetzt ist. 
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